
A. DiSTANCES entre les noyaux (pouces)

0” - 3” 	 + .030”
3” - 6”  	 + .040”
6” - 9”  	 + .050”
9” - 12”  	 + .060”
12" plus 	 + .060”	 + .002” po/po

B. Dimensions au travers du plan de joint

0 - 100 po ca  	 ajouter + .015” 
100 plus po ca  	 ajouter + .045”

C. Dimensions des noyaux

0” - 6” 	 + .018”
6” - 12”  	 + .025”
12” plus  	 + .040’ 	 + .001 po/po

D. Angles de démoulage minimum

0” - 1” 	 5°
1” - 3” 	 2° - 3°
3” plus 	 1° - 2°

E. DiSTANCES linéaires entre les noyaux

0” - 6” 	 + .045”
6” - 12” 	 + .060”
12” plus 	 + .060” 	 + .002 po/po

F. DiSTANCE entre noyaux et moule

Référence E

G. Bavures au plan de joint

+ .060” Qualité commerciale, 
Autrement surcharge

H. Chemin de coulée et masselotte

+ .060” Qualité commerciale, 
Autrement surcharge

I. Alignement des modèles

0” - 16” 	 + .031”

Pour des tolérances plus serrées, contactez notre  
département d’ingénierie.

TOLÉRANCES DIMENSIONNELLES 
DES CASTINGS

laforo.com

Plan de joint


